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MuchColours

L'impegno che da sempre contraddistingue la mia impresa & quello di utilizzare le risorse e
I'ambiente in modo consapevole e nel pieno e totale rispetto delle generazioni che verranno.
Muchcolours da sempre si & posta il problema dell'impatto e quindi ha cercato sempre solu-
zioni e percorsi alternativi al fine di ottenere il risultato (la stampa o la decorazione) ma nel
rispetto di cid che ci circonda.

| risultati in termini economici e operativi sono dalla nostra parte percheé il mercato ha bisogno
pit che mai di nuove idee e di operatori coraggiosi cosi come i loro prodotti, e la dimostrazione
di tutto cio viene dai consensi che ogni giorno riceviamo da tutte le parti del mondo.

Non credo assolutamente che quello che stiamo attraversando & un periodo di crisi ma piut-
tosto un momento di grande cambiamento che per le imprese attente di tutto il mondo puo

trasformarsi in un momento di grandi opportunita.

Giancarlo Rabuffo

President
MuchColours Italy

-



= WESSLING

Quality of Life

Wessling nasce oltre 25 anni fa in Germania ed oggi vanta 29 sedi in Europa con piu di 1000
persone impiegate in 10 diverse nazioni.

| nostri esperti spaziano in diversi settori industriali e civili offrendo analisi accreditate e con-
sulenze nell’ambito di problematiche ambientali e di prodotto, ma anche consulenze nelle
cosiddette aree QHSE, Qualita, Salute, Sicurezza, Ambiente.

| laboratori Wessling hanno un sistema globale di gestione qualita. Consideriamo la qualita
come un processo dinamico con l'intento di raggiungere la massima affidabilita possibile nei
risultati analitici e nella loro valutazione.

L’accreditamento riconosciuto internazionalmente secondo la normativa EN 1ISO 17025, in-
sieme a numerosi anni di esperienza fanno dei laboratori Wessling un partner credibile ed
affidabile. Oltre a diversi specifici accreditamenti, Wessling vanta certificazioni GMP e GLP.
Lo scambio di esperienze con universita europee, la nostra partecipazione a progetti di ricer-
ca che includono la collaborazione con il DIN (Deutsches Institut fir Normen) e altri gruppi di
esperti € il risultato del nostro sforzo di offrire al cliente un elevato standard di qualita.

Il Gruppo WESSLING garantisce la completezza di competenze integrate di diverse discipline
in un interlocutore unico.

La dislocazione geografica delle sedi in diverse cittd europee consente una conoscenza glo-
bale di diverse normative locali, oltre a quelle comunitarie, offrendo ai nostri clienti anche un
supporto per I'esportazione dei propri prodotti.

L'efficienza e la professionalita di metodologie accreditate e strumenti d’avanguardia si ac-
compagnano ad una logistica estrememente organizzata.

WESSLING mette, inoltre, a disposizione dei clienti un servizio di campionamento qualificato,
di contenitori per i campioni ritenuti pit opportuni, ma anche imballaggi per le spedizioni che
garantiscono temperature ottimali di conservazione, prevengono rotture dei campioni nel tra-

sporto oltre ad agevolare la logistica interna.
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Sostenibilita

Per molti anni si € parlato di gas serra e di
cambiamenti climatici solo ai tavoli di scienziati
considerati allarmisti. Oggi la consapevolezza
che [l'ambiente stia mutando in risposta
all'attivita quotidiana delluomo ha spinto sia i
politici sia gli uomini di tutti i Paesi del mondo a
lavorare insieme per un piano di azioni efficaci.

La storia recente degli incontri ai vertici mondiali
per affrontare insieme la problematica
ambientale & ricca di eventi che hanno
elaborato documenti pieni di buoni propositi, mai
giunti a concrete azioni esecutive.

I Rapporto del 1990 sulle emissioni
dell'Intergovernamental Panel on Climate
Change, IPCC, aveva evidenziato la necessita
immediata di ridurre le emissioni di gas serra in
atmosfera per prevenire i conseguenti
drammatici effetti come i mutamenti climatici
sugli ecosistemi , sul’'uomo, sul territorio e di
conseguenza sull’economia.

Emissioni

E’ comune quando si parla di emissioni in
atmosfera considerare globalmente i cosiddetti gas
serra, ovvero quei composti gassosi che non
consentono alle radiazioni emesse dalla terra di
oltrepassare tale barriera verso le zone superiori
dell'atmosfera (vedi paragrafo Carbon Footprint).
Nella buona prassi ambientale, sono monitorate e
progressivamente ridotte altre specifiche emissioni
come per esempio i cosiddetti COV, composti
organici volatili (o nella versione inglese VOC).
Secondo la Direttiva Europea 2004/42/CE, i COV
sono genericamente quei composti organici che
hanno un punto di ebollizione minore o uguale a
250°C a pressione atmosferica standard. In parole
pit semplici, quelle sostanze che evaporano
facilmente si ritrovano nell’aria che respiriamo ed
alcune hanno effetti sulla salute dell'uomo o sulla
natura in genere.

| Paesi partecipanti alla Conferenza di Rio de
Janeiro del 1992 si erano impegnati nei
confronti della protezione del clima ed avevano
adottato la cosiddetta “Agenda 21”7, un
documento che provava ad individuare le
politiche da attivare per tradurre in iniziative
concrete i buoni propositi per lo sviluppo
sostenibile.

Purtroppo questi primi tentativi internazionali
sono rimasti piuttosto incompiuti. | dati pubblicati
nel IV Rapporto dellIPCC del 2007 evidenziano
un aumento del 70% delle emissioni globali dei
gas serra tra il 1970 ed il 2004.

Anche la Conferenza sul clima di Kyoto del
1997 si era posta per la prima volta obiettivi
espliciti e date termine per [I'abbattimento
significativo delle emissioni atmosferiche, ma
con Paesi Strategici come gli Stati Uniti, che
non hanno sottoscritto tale trattato.

L’Europa, comunque, prova a darsi regole
comunitarie che impongono obiettivi espliciti e
date entro cui raggiungerli poiché da una parte
ritiene importante proteggere il proprio territorio
e dallaltra considera tali azioni come un
risparmio di costi per la propria economia. In
tale ottica, 'Europa ha stanziato fondi per
raggiungere l'obiettivo del cosiddetto Piano 20-
20-20, ovvero ridurre del 20% le emissioni di
gas a effetto serra, portare al 20% il risparmio
energetico e aumentare al 20% il consumo di
fonti rinnovabili entro il 2020. Alcuni Enti no-
profit ed alcune aziende private hanno iniziato a
calcolare il quantitativo di gas serra prodotti
durante la loro attivita industriale per adottare
misure concrete volte a migliorare le loro
performance aziendali.

Le emissioni sono un fattore di importanza
assoluta per il cambiamento climatico, ma non
sono l'unico. La tossicita dei prodotti d'uso
quotidiano, ma anche lo smaltimento dei rifiuti
che ogni giorno ogni processo industriale, ogni
governo, ogni singolo uomo produce sono
altrettanto dannosi per 'ambiente.

Il Rischio dei prodotti chimici

| prodotti chimici sono un potenziale rischio sia
per la salute sia per I'ambiente in ogni anello
della catena che percorrono, dalla loro
produzione, al loro impiego nei processi
industriali fino al contatto con l'utilizzatore nella
sua vita quotidiana. Ogni giorno persone di
qualsiasi estrazione sociale, di qualsiasi eta e di
qualsiasi area geografica del mondo hanno a
che fare con prodotti chimici, dai saponi ai
cosmetici, dalle vernici dei mobili di casa ai
coloranti dei giocattoli. Ma cosa definisce
pericoloso un prodotto chimico rispetto ad un



altro? Fino ad oggi ogni nazione ha seguito
criteri propri per classificare un prodotto come
pericoloso, tossico, nocivo o non pericoloso.
Cosi pud succedere che un articolo nocivo in
Europa sia invece definito tossico negli Stati
Uniti e non pericoloso in Cina o non-tossico in
India, pur sempre la stessa sostanza con
tossicita acuta orale LDsg di 257 mg/kg.

Questo implica che sia l'uso del prodotto, ma
anche il trasporto e lo smaltimento avvengono
con diverse modalita. Allora si pud davvero
parlare di quantificare l'impatto ambientale se
non si riesce ad uniformare la considerazione di
tossicita dei prodotti che impiegano i processi
industriali? In effetti, dopo la Conferenza di Rio
de Janeiro del 1992 e le aspirazioni della
Agenda 21, dal 2002 con la Conferenza di
Johannesburg United Nations World Summit on
Sustainable Development (UNCED) qualcosa di
concreto si sta attivando. Il programma
operativo definito Global Harmonized System,
nelle sue ormai 3 revisioni, ha identificato una
modalita univoca di classificare la pericolosita e
la tossicita dei prodotti chimici. Con diverse
velocita di recepimento ed attuazione, le nazioni
di tutto il mondo stanno iniziando a parlare la
stessa lingua sul danno alla salute e
allambiente dei materiali che vengono prodotti
ogni giorno con ricadute ovvie anche sul loro
trasporto e sul loro smaltimento.

Il problema dei rifiuti

| rifiuti sono da sempre al centro di tematiche
politico-ambientali a livello nazionale ed
internazionale.

Il problema piu evidente & la quantita di rifiuti
che vengono prodotti. Secondo i dati resi noti
dalla Comunita Europea, ogni anno in Europa
vengono prodotti circa 2 miliardi di tonnellate di
rifiuti, anche particolarmente pericolosi con un
trend di crescita preoccupante. La maggior
parte dei rifiuti urbani viene posta in discarica,
un’opzione che resta ancora la piu economica.
In Italia, ad esempio, il conferimento in discarica
rimane la forma prevalente di smaltimento
finale, con una media rilevata nel 2009 del
51.9%.

Questa elevata percentuale di rifiuti destinati a
discarica, deriva essenzialmente dall’errato
approccio al discorso rifiuti. L’atteggiamento piu
comune nella gestione dei rifiuti & affrontare il
problema dopo che questi si sono generati. La
quasi unica soluzione, a questo punto del

processo € lo smaltimento. Cercando invece di
affrontare la gestione dei rifiuti prima di averli
prodotti, quindi con un approccio a monte e non
a valle, si possono individuare azioni mirate sia
per non produrre rifiuti (o di un quantitativo
inferiore) sia per trovare riutilizzi, quindi riciclare
e recuperare i materiali esausti.

L’Europa in numeri

Produzione di rifiuti

Circa un terzo delle risorse usate viene trasformato in
rifiuti ed emissioni. Circa 4 tonnellate di rifiuti pro
capite vengono generate ogni anno nei paesi membri
dell'’AEA. Ogni cittadino europeo butta via in media
520 kg di rifiuti domestici I'anno e si prevede che
questa cifra aumentera. | maggiori flussi di rifiuti in
Europa hanno origine dalle attivita di costruzione e
demolizione, unitamente alle attivita manifatturiere.
La maggior parte dei rifiuti municipali dell'Unione
europea continua a essere destinata alle discariche
(45%). Tuttavia, sempre piu rifiuti municipali vengono
ora sottoposti a riciclo o compostaggio (37%) oppure
a incenerimento con recupero di energia (18%).

Fonte: Agenzia Europea per 'Ambiente 2010

Ogni privato cittadino ed ogni industriale &
chiamato a partecipare alla gestione dei rifiuti.

La Commissione Europea, Direzione Generale
e Ambiente, ha elencato alcune azioni guida :

idurre al minimo le quantita di rifiuti
® Rid [ mini I tita di rifiuti
prodotti, scegliendo di acquistare
prodotti ecologici “verdi” e con ridotti

imballaggi;

® Riutilizzare ogni qualvolta possibile
l'imballaggio;

@ Effettuare la raccolta differenziata dei
rifiuti in vista del riciclo;

® Effettuare il compostaggio della materia
organica;

® Conferire particolare attenzione allo
smaltimento  dei  rifiuti  domestici
pericolosi;

® Dare indicazioni chiare sullo
smaltimento dei propri prodotti ai
consumatori;

® Studiare il ciclo di vita dei prodotti
industriali al fine di ridurre al massimo
delle  proprie possibilita l'impatto
sullambiente.



L'Obiettivo

MuchColours condivide da sempre il concetto di
“sviluppo sostenibile” promosso nella Relazione
della Commissione Ambiente e Sviluppo delle
Nazioni Unite nel 1987. Tale relazione definisce
lo sviluppo sostenibile come la crescita che
“garantisce i bisogni delle generazioni attuali
senza compromettere la possibilita che le
generazioni future riescano a soddisfare i
propri’, quindi senza distruggere in modo
irreversibile le risorse naturali.

E’ obiettivo di ogni azienda privata ottenere
risultati economici progressivamente migliori,
ma poche aziende sono impegnate a trovare la
strada che sposa tale sviluppo con un impegno
sostenibile. Difficile, ma non impossibile
coniugare le tre dimensioni fondamentali di
Ambiente, Economia e Societa.

Sensibile a cio, MuchColours si sta impegnando
da anni per ridurre l'impatto che l'azienda ha
sullambiente con la propria attivita quotidiana,
mantenendo una crescita costante dei propri
risultati economici. Eppure la nostra visione
globale va oltre. Consapevoli di vendere
strumenti essenziali nell’attivita produttiva dei
nostri  clienti, fornire sistemi di stampa
industriale a basso impatto ambientale significa
proteggere I'ambiente con fattori moltiplicativi
importanti. Vendere centinaia di macchine di
stampa in molte nazioni del mondo e tonnellate
di inchiostro ogni anno comporta la
responsabilita di poter incidere piut o meno
positivamente sul’ambiente.

Ecco quindi che I'ambizioso obiettivo che
MuchColours si & posta di ridurre le
emissioni di CO, del 30% entro il 2015,
significa in realta ridurre le emissioni di
migliaia di aziende nel mondo!

Per poter realizzare questo ambizioso obiettivo
e per poter garantire oggettivita a questo
impegno, MuchColours si e affidata ad
un’azienda esterna, Wessling, che ha
programmato un piano di azioni e di controlli
sullimpatto ambientale del sistema di stampa
prodotto dall’azienda e del processo di stampa
effettuato dagli utilizzatori del sistema.

Per prima cosa €& ovviamente necessario poter
avere una fotografia del processo di stampa in
termini di consumo ambientale. Lo strumento

pil completo riconosciuto a livello internazionale
e il cosiddetto LCA, Life Cycle Assessment,
cioé la valutazione del ciclo di vita. L’ LCA &
l'unica strada efficace per studiare in maniera
completa un sistema produttivo esaminandone
le prestazioni seguendo ogni parte del ciclo
dalle materie prime, a partire dalla loro
estrazione, attraverso tutti i processi di
trasformazione e di trasporto, fino al loro ritorno
alla terra sotto forma di rifiuti ed emissioni
comprese.

Questa analisi minuziosa & certamente
impegnativa in termini lavorativi, coinvolge tutti i
fornitori e tutti gli addetti ai lavori per raccogliere
ogni informazione in merito ai materiali
impiegati, ai consumi energetici, ai chilometri
percorsi da ogni materiale usato, alle condizioni
di lavoro, le emissioni di ogni composto volatile,
fino alla destinazione finale di ogni rifiuto
prodotto, anche considerando quelli
apparentemente piu banali o trascurabili. Il
risultato in termini di danno ambientale mostra il
quadro della situazione ed evidenzia quali fattori
incidono maggiormente. Scopo di MuchColours
e di Wessling & studiare le azioni possibili che
possano ridurre il danno ambientale.

WESSLING in the World

Particolare attenzione viene data all’analisi delle
emissioni, riportate in termini di  CO,. Un
rapporto annuale elaborato dalla societa
Wessling, quindi un ente esterno che riporta
imparzialmente i risultati calcolati, evidenzia la
cosiddetta impronta di carbonio, Carbon
Footprint, CFP, del sistema di stampa



MuchColours. Con il CFP viene quantificato in
numeri la misura dell'impatto che il processo ha
sull'ambiente in termini di ammontare di gas
serra prodotti, normalizzati all’'unita di diossido
di carbonio.

MuchColours vuole parlare chiaro: quanti
grammi di CO, vengono prodotti per
stampare un metro quadro di vetro con gl
inchiostri Nanopigment, quanti chilogrammi
di petrolio vengono consumati per produrre
tutte le parti che compongono una
stampante, quanti chilogrammi di rifiuti
devono essere conferiti in discarica e quanti
possono essere riciclati, ecc.

Anno dopo anno  MuchColours vuole
comunicare numeri aggiornati per dimostrare a
se stessa ed ai propri clienti se e quanto riesce
a ridurli, per crescere in termini qualitativi, per
lasciare 'ambiente sempre piu inalterato.

Certa di andare nella giusta direzione e per dare
ulteriore concretezza al Piano di Sostenibilita
Ambientale, MuchColours ha avviato tutte le
azioni e procedure necessarie per poter
richiedere ed ottenere le certificazioni Ecolabel
degli inchiostri utilizzati e la Dichiarazione
Ambientale (EDP), garanzie super partes di
impegno verde.

seguiranno non solo un intento di miglioramento
tecnologico, ma anche una volonta di abbassare
limpatto del processo sullambiente. Scegliere
di seguire indicazioni di norme internazionali
(UNI; 1SO) significa poter comunicare a tutti gli
attori coinvolti, fornitori, clienti che usano i
sistemi MuchColours nelle loro realta produttive,
ma anche agli utilizzatori finali dei prodotti
stampati, che € in corso un programma concreto
di politica sostenibile con un linguaggio univoco
ed internazionale, poco  soggetto ad
interpretazioni locali.

EDP

EPD (Environmental Product Declaration) € uno
schema di certificazione volontaria, nato in Svezia,
ma di valenza internazionale, che rientra fra le
politiche ambientali comunitarie (rif. Politica Integrata
di Prodotto-IPP). L’EPD é& sviluppata in applicazione
della norma UNI ISO 14025:2010 (Etichetta
Ecologica di Tipo lll) e rappresenta uno strumento
per comunicare informazioni oggettive, confrontabili e
credibili relative alla prestazione ambientale di
prodotti e servizi. Le prestazioni EPD si basano
sull’analisi del ciclo di vita, LCA, in accordo con le
norme della serie ISO 14040, fondamento
metodologico dell’oggettivita delle informazioni
fornite.

Ecolabel

Il termine Ecolabel (Regolamento CE n. 66/2010) ¢ |l
marchio europeo di qualita ecologica che premia i
prodotti ed i servizi migliori dal punto di vista
ambientale, che possono cosi diversificarsi dai
concorrenti presenti sul mercato, mantenendo
comunque elevati standard prestazionali. Questa
etichetta, sviluppata in applicazione della norma ISO
14024 di tipo |, attesta che il prodotto o il servizio ha
un ridotto impatto ambientale nel suo intero ciclo di
vita. L'etichetta ecologica & quindi un attestato di
eccellenza, pertanto viene concessa solo a quei
prodotti che hanno un ridotto impatto ambientale da
enti nazionali super partes.

Tutti questi studi sono strumenti di lavoro, sono
basi per il cosiddetto green design. Gli sviluppi
degli inchiostri e delle macchine di stampa

Lo scopo di MuchColours ¢ tutelare al massimo
ogni persona ed ogni parte dellambiente
naturale coinvolta nell'attivita MuchColours:
l'addetto che assembla parti meccaniche delle
stampanti, l'albero che respira i fumi del camion
che trasporta gli inchiostri, 'addetto che stampa
un vetro, l'aria dellazienda che stampa con
sistemi MuchColours, la famiglia che vive in una
casa che mostra orgogliosa il design del vetro
stampato con sistema MuchColours, dli
impiegati degli uffici che usano vetri stampati
come arredi, il flume che accogliera I'acqua del
depuratore dove gli inchiostri come rifiuti liquidi
andranno a convogliarsi, ecc.

Se ci si prende il tempo di considerare l'intero
ciclo della catena produttiva, I'elenco di uomini,
animali, piante, fiumi, atmosfera e ogni
elemento della natura potenzialmente coinvolto
e davvero piu lungo di quanto distrattamente
possiamo pensare.



Life Cycle Assessment

La norma ISO 14040 definisce la Valutazione
del Ciclo di Vita, Life Cycle Assessment o LCA,
come la “compilazione e valutazione attraverso
tutto il ciclo di vita dei flussi in entrata e in
uscita, nonché i potenziali impatti ambientali di
un sistema di prodotto”.

“Dalla culla alla tomba”, termine esemplificativo
per spiegare il concetto di LCA che rende una
chiara idea dell’ampiezza e della completezza di
questa valutazione: estrazione e sintesi delle
materie prime, processo produttivo, utilizzo e
smaltimento del prodotto. Queste fasi principali
sono ovviamente collegate tra loro: vengono
infatti considerati il trasporto, lo stoccaggio, il
riciclo, ecc...

Tramite lo studio del ciclo di vita di un prodotto
si possono individuare i punti critici per la
sostenibilita ambientale ed i conseguenti
margini di miglioramento. Ad esempio alcuni
materiali hanno per la loro natura e/o per il loro
quantitativo impiegato in uno specifico processo
un peso significativo sull’ecobilancio totale.
Risulta teoricamente evidente che anche
semplicemente ridurre il quantitativo consente
un immediato beneficio sul bilancio ambientale.
A volte & tecnologicamente possibile non solo
ridurne la quantita usata, ma anche sostituire il
dato materiale con un altro di minor impatto
sull’ecobilancio. Lo studio delle materie prime,
cosi come lo studio dei materiali ausiliari, porta
sicuramente a delle riflessioni che solo un LCA
evidenzia.

Quando si parla di un miglioramento dell'impatto
ambientale diminuendo le risorse coinvolte, non
ci si limita naturalmente alla mera
considerazione delle materie prime, ma anche
ad esempio agli imballaggi, ai coprodotti ed a
tutti gli sfridi che entrano in gioco in tutte le fasi
che portano alla realizzazione del prodotto.
Ridurre i materiali significa consumare meno
risorse naturali ed il risparmio ambientale &
evidente. Cosa non sgradita, ridurre i materiali
utilizzati comporta spesso anche una riduzione
dei costi di produzione. Effettuando una
valutazione LCA sul processo di stampa del
vetro con sistema MuchColours si € studiato in
modo approfondito l'intero ciclo sia a livello
ambientale sia a livello economico.

Il Life Cycle Assessment non studia solo i
materiali in entrata ed wuscita di un ciclo
produttivo, ma tutte le variabili che incidono
sullambiente. Quanta energia viene consumata

per la produzione di un articolo, quanto petrolio
viene consumato durante i trasporti logistici,
quante emissioni vengono prodotte in ogni parte
del ciclo e cosi via. Anche materiali come carta
e cartone sono quantificati in ogni singola fase
del processo, dall’etichetta di un flacone di
inchiostro alla scatola con cui arrivano in
azienda viti o tubi necessari all’assemblaggio
della stampante.

E’ uno studio complesso, che richiede anche

tempi consistenti per il suo completo
svolgimento. |l coinvolgimento del personale
MuchColours, cosi come i fornitori, pud

sembrare un dispendio di energie eccessivo, ma
garantisce la qualita della valutazione del ciclo
di vita e rende partecipi e coscienti tutti gli attori
coinvolti nel processo dell'importanza di ogni
singola operazione, di ogni anche minimo
materiale usato. Tutelare I'ambiente anche in
un’azienda dipende dal comportamento e dalle
scelte di ogni singolo uomo.

Il Life Cicle Assessment, secondo la norma ISO
14040, deve essere strutturato in quattro fasi:

Fase 1: Definizione dell'obiettivo e del
campo di applicazione (Goal and Scope
Definition).

La valutazione del ciclo di vita di un prodotto o
di un servizio deve iniziare necessariamente
con una definizione chiara degli obiettivi per cui
si conduce un LCA. Dichiarando gli obiettivi, si
devono tener presenti I'applicazione, lo scopo
ed a chi & destinato 'LCA. Anche il campo di
applicazione deve essere ben definito, come
sottolinea la stessa I1SO 14040, “al fine di
assicurare che I'ampiezza, la profondita ed il
dettaglio dello studio siano compatibili con
l'obiettivo stabilito”.

Le finalita del campo di applicazione possono
essere molteplici, come ad esempio si pud
effettuare un LCA in fase di progettazione di un
prodotto per studiarne I'impatto ambientale, o se
il prodotto € gia sul mercato, per verificare se ci
sono margini di miglioramento, oppure per il
cosiddetto  “green  marketing” cioe  per
sottolineare il basso impatto ambientale del
prodotto/servizio.

Nel caso di MuchColours, analizziamo la
produzione di una Practika con finalita
prevalente 'ecodesign (progettazione
ecocompatibile) per migliorare via via I'aspetto
tecnologico dei materiali e del processo



produttivo riducendone
I'impatto sul’ambiente.
MuchColours analizza anche gli impatti
sullambiente del processo di stampa, al fine di
indirizzare gli sviluppi degli inchiostri e delle
tecnologie di stampa verso risultati migliori
nell’ecobilancio del processo.

progressivamente

Fase 2: L’analisi dell'inventario (LCI, Life
Cycle Inventory Analysis).

Questa fase comprende la raccolta dati ed i
procedimenti di calcolo per quantificare gli input
e gli output in riferimento all’unita funzionale. |
dati quindi comprendono gli elementi in ingresso
(materie prime, energia, materiali ausiliari),
prodotti, coprodotti, rifiuti, emissioni in aria,
acqua e suolo ed altri aspetti ambientali. In
questa fase € fondamentale la collaborazione di
tutti i fornitori in modo tale da avere una raccolta
dati piu esaustiva possibile. In questa fase si
dettagliano la natura, I'origine di ogni materiale
e la quantita impiegata nel ciclo.

Fase 3: Valutazione dell'impatto del ciclo di
vita (LCIA, Life Cycle Impact Assessment).

In questa fase si studia l'impatto ambientale
provocato dal processo in esame utilizzando i
dati ricavati dalla fase precedente. In
particolare, si analizza l'impatto ambientale
provocato da emissioni o reflui e dal consumo di
risorse. Si selezionano gli effetti ambientali da
considerare (effetto serra, assottigliamento della
fascia di ozono, acidificazione ecc..) definiti in
“categorie di impatto” e gli indicatori ambientali
che li rappresentano.

GWP gas serra prodotti, espressi in CO,
eq.=> riscaldamento globale della terra

AP potenziale di acidificazione, espresso in
SO, eq. => responsabile di piogge
acide e deforestazione

EP potenziale di eutrofizzazione, espresso
in di PO43'eq.=> responsabile di sovra-
fertilizzazione di suolo ed acqua

ODP  riduzione dell'Ozono dell'alta atmosfera,
in termini di R11 equivalente,

POCP formazione di smog fotochimico, in
termini di C,H; eq. => formazione di
ozono nella bassa atmosfera

ADP riduzione del potenziale abiotico, in
termini di Sb eq. => uso di risorse non
rinnovabili

Si assegnano i risultati derivanti dal’'LCI alla
categoria di impatto (“classificazione”). Infine,
vengono calcolati i risultati degli indicatore di
categoria (“caratterizzazione”).

Fase 4: VLlinterpretazione (Lyfe Cicle
Interpretation).

| risultati della seconda e terza fase vengono
interpretati in base all’'obiettivo prefissato nella
prima fase. Interpretando i dati, si individuano i
fattori significativi risultanti dalle fasi precedenti,
si effettuano controlli ulteriori di completezza e
si giunge quindi alle conclusioni ed alle
limitazioni individuate.

E’ in questa fase, quella appunto conclusiva,
che si riescono ad individuare i fattori limitanti e
quindi quali azioni effettuare per migliorare il
processo sia da un punto di vista economico
(costi energetici) sia per un minor impatto
ambientale.

MuchColours, quindi, non solo studia il ciclo di
vita della macchina di stampa Practika e degli
inchiostri  NanoPigment, bensi dellintero
processo di stampa del vetro! Cosa implica
produrre ed confezionare gli inchiostri, cosa
comporta produrre una lastra di vetro, come
incide sullambiente la produzione delle
macchine di stampa Practika, quanto i trasporti
di tutti i componenti, cosa succede quando
stampo il vetro con stampante ed inchiostri
Muchcolours, e molto altro ancora. Dallo studio
emergono anche i fattori criticii, come ad
esempio le parti difficimente riciclabili, per
decidere se possibile sostituirle o se pensare ad
utilizzi successivi evitando il conferimento in
discarica.

Coinvolgendo tutti i fornitori, si analizzano sia i
processi di estrazione delle materie prime sia i
processi della loro lavorazione. Solo riuscendo a
fare una fotografia iniziale del processo se ne
pud conoscere I'impatto ambientale e, quindi,
prefiggersi azioni che possano
progressivamente rendere inchiostri e processi
sempre meno impattanti sul’lambiente, ma con
la stessa (o migliore) performance di stampa!

Questo non solo per I'azienda MuchColours, ma
per tutti coloro che utilizzano i sistemi
dell'azienda e per quegli utenti che utilizzano i
prodotti stampati con sistemi MuchColours.



Carbon Foot Print

Il cambiamento climatico € stato unanimemente
identificato come una delle maggiori sfide che
nazioni, governi, aziende e cittadini dovranno
affrontare. Le attivita umane che inducono al
rilascio di gas ad effetto serra, come ad
esempio quelle che consumano combustibili
fossili, avranno un effetto sul clima futuro. Sara
colpita l'agricoltura (mettendo in pericolo la
stessa sicurezza alimentare), aumentera il
livello del mare, si accelerera I'erosione delle
coste, aumenteranno di intensita le catastrofi
naturali, si avra 'estinzione di alcune specie e la
diffusione di alcune malattie.

Un’'immagine esagerata e pessimista?

E’ la fotografia estrema di cosa pud realmente
accadere se non si assumono comportamenti
quotidiani che invertano I'attuale tendenza che
vede via via aumentare il rilascio in atmosfera di
composti pericolosi.

Il Carbon Footprint of Product, CFP, € un modo
di quantificare i gas serra (GHG) legati all'intero
ciclo di vita di un prodotto. Sono chiamati gas ad
effetto serra quei composti volatili presenti in
atmosfera trasparenti alla radiazione solare in
entrata sulla Terra, ma che riescono a trattenere
la radiazione infrarossa emessa dalla superficie
terrestre.

Il Protocollo di Kyoto regolamenta le
emissioni di anidride carbonica (CO,),
protossido di azoto (N,O), metano (CH,),
esafluoruro di zolfo (SFg), idrofluorocarburi
(HFCs) e perfluorocarburi (PFCs).

Secondo i dati delllPCC, dal 1970 al 2004 le
emissioni globali di CO,, CH4, N,O, HFCs,
PFCs, e SF6 pesate in base al loro potenziale di
riscaldamento globale (GWP, Global Warming
Potential) sono aumentate del 70%: da 28.7 a

49 Gigatonnellate di anidride carbonica
equivalente.
Si  produce anidride carbonica tramite il

trasporto, il riscaldamento e la produzione di

energia elettrica; si produce metano tramite
decomposizione di materiale organico, dagli
allevamenti, dalla decomposizione di rifiuti solidi
urbani nelle discariche, dalla produzione e
trasporto di carbone e gas naturale; si
producono idrofluorocarburi tramite l'utilizzo di
bombolette spray. Ogni prodotto che compriamo
sullo scaffale di un supermercato porta con sé
un fardello di anidride carbonica equivalente
prodotta durante il processo che I'ha realizzato.
Ecco perché alcune aziende hanno iniziato a
scrivere sulle etichette la quantita di CO,
equivalente calcolata dal CFP.

CO; equivalente

La comunita scientifica internazione ha voluto
rapportare i principali gas sopra riportati che
contribuiscono all’effetto serra rapportandoli alla CO».
L’anidride carbonica equivalente, CO%eq, € 'unita di
misura utilizzata per misurare I GWP (Global
Warming Potential) dei gas serra, cioé il loro
potenziale di riscaldamento globale.

Viene dato il valore 1 al potenziale effetto serra
prodotto da 1kg di CO2 in determinati lassi di tempo
(20, 100 e 500 anni). Agli altri gas serra vengono dati
valori proporzionali al loro maggior impatto sul clima.

Ci sono anche operazioni che sono in
apparenza minime e trascurabili che invece
hanno importanza significativa da un punto di
vista ambientale. Consideriamo ad esempio la
scelta di MuchColours di utilizzare
quotidianamente comunicazioni internet per la
prima assistenza ai propri clienti. Questa attivita
sembra una piccola cosa, invece risparmia
migliaia di chilometri ai tecnici ed ai
commerciali, quindi di fatto evita il consumo di
carburante e la produzione di anidride carbonica
equivalente. Fornire ai clienti manuali tecnici in
formato elettronico anziché cartaceo significa
evitare il consumo di carta, I'impiego di inchiostri
di stampa ed i costi di smaltimento e reciclo dei
manuali. E’ la somma di piccoli dettagli che



rende la somma totale di anidride carbonica
equivalente del prodotto MuchColours via via
ridotta.

E questa ¢ la politica sposata da MuchColours,
seguendo in modo scrupoloso le norme 14064
“Specifiche  per la  quantificazione, il
monitoraggio e la rendicontazione delle riduzioni
delle emissioni di gas ad effetto serra o
dell'aumento della loro rimozione”. L’azienda ha
quindi deciso di analizzare i fattori principali che
contribuiscono all'innalzamento delle emissioni
legate all’'estrazione e trasformazione delle
materie prime, la produzione, la logistica
interna, il consumo di carta e cartone, il
riscaldamento e il raffreddamento dell’azienda, il
trasporto, I'utilizzo e lo smaltimento finale del
prodotto.

L'etichetta di CFP, ovvero un numero di
chilogrammi accanto al simbolo della CO; e di
un’orma, aiutera sicuramente i consumatori piu
attenti a comprare ed utilizzare i prodotti a
basso tenore di carbonio. L’'impronta del nostro
piedone sulle emissioni di gas serra.
MuchColours & impegnata in prima linea per
diffondere questo approccio ai consumatori.

Per ricordarlo nell’attivita quotidiana di chi
utilizza i sistemi di stampa MuchColours con
inchiostri Nanopigment, I'azienda ha aggiornato
il software operativo della macchina, Practika,
con un’opzione che calcola la quantita di
anidride carbonica equivalente del processo di
stampa appena terminato.

Tale valore deriva dallo studio del Carbon
Footprint del processo di stampa specifico per
gli inchiostri MuchColours NanoPigment e le
macchine di stampa Practika: i consumi variano
in base ai settaggi delle opzioni di stampa. Non
sono numeri da letteratura, ma la reale
situazione del sistema MuchColours.

Per ricordare visivamente il problema delle
emissioni, MuchColours ha deciso di scrivere su
ogni macchina il quantitativo di CO, equivalente
emesso dalla produzione di quella macchina di
stampa.

Solo vedendo i numeri giorno per giorno
possiamo davvero renderci conto di come
stiamo scegliendo di vivere e della qualita
dell’aria che decidiamo di respirare.

A cosa corrisponde 1 tonnellata di CO,?

3 mesi diriscaldamento in un appartamento medio in Lussemburgo
1 biglietto aereo andata/ritorno dal Lussemburgo a Malaga

0,5 tonnellate di carta

7000 km con una macchina media europea

4000 km con un SUV 4x4
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Quale impronta lascia
sullAmbiante

la produzions di

una PRACTIKAY?

Da 'Life Cycle Assessment Practika 84"
revisione ottobre 207



Il percorso di Politica Sosteniblle
Vg

“ L'Obietctcivo

E' obiettivo di ogni azienda privata ottenere risultati economici
progressivamente migliori, ma sono poche le realta che come AMBIENTE
noi si impegnano a trovare la strada che puo coniugare tale
sviluppo economico con un impegno sostenibile.

Siamo consapevoli che ogni attivita umana e produttiva incide
sull'ambiente. Per questo vogliamo sapere cosa succede a noi
stessi mentre lavoriamo, all'ambiente mentre realizziamo i
nostri prodotti, ai nostri clienti mentre usano le nostre macchi-

ne. Crediamo che si possa e debba trovare un modo per soddi-

sfare le necessita delle generazioni attuali senza compromette-
re la possibilita che le generazioni future soddisfino le loro. ECONOMIA SOCIETA'
La nostra missione non impossibile & coniugare le tre dimen-

sioni fondamentali di Ambiente, Economia, Societa.

La produzione d una Practika 64:
Vg

"‘ II Ciclo di Vita

Lo Sudio del Ciclo di Vita considera la produzione di una Practika 64 dalla produzione di ogni singolo pezzo

ricondotta alle materie naturali fino al fine vita di ogni componente.

==p impatto ambientale maggiore dovuto

. CML2001 - Dec. 07, Acidification Potential (AP)

. CML2001 - Dec. 07, Eutrophication Potential (EP) . . .
. CML2001 - Dec. 07, Global Warming Potential (GWP 100 years) da”a prOd UZIOne de”e pa rtl m eta l IICh ea
|:| CML2001 - Dec. 07, Ozone Layer Depletion Potential (ODP, steady state)
[] CML2001 - Dec. 07, Photochem. Ozone Creation Potential (POCP) segu ite dai tras porti
6500104 ==p tra le parti metalliche, il maggior contribu-
§6,00e»10§ N ' .
'S 5,500-107 to & dell'acciaio
£ 5,00e-10] i L
8 4 50610 mmp effetto ambientale principale legato alla
£ 4,00e-107 . . .
£ 5500109 produzione di gas serra, seguito da smog
& 3,00e-104 .. . .
S 3 50e-107 fotochimico ed acidificazione
3 2,00e-104
5 1,50e-10 . )
§1,00e-10§ ==p assemblaggio della macchina e
0:50e-105 . . . . . .
0,00e-10 produzione di parti plastiche non rilevanti
electrical parts electronic parts metal parts plastic parts ~ Transport Material total
he calculation has been done with GaBi4 database (PE INTERNATIONAL AG) riSpettO al processo inte ro

E' uno studio molto corposo di cui riportiamo solo alcuni dati principali, ovvero quali materiali sono risultati

piu incidenti sull'ambiente. Per ogni dettaglio si rimanda al Report "Life Cycle Assessment Practika 64".



e Green Design d MuchColours
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\“ L'Ambiente

Quando si parla di impatti sull'ambiente subito si pensa ai rifiuti o ai gas emessi da certi processi. Eppure
si consuma l'ambiente in molti modi spesso sconosciuti o sottovalutati.

Ad esempio comprando un bullone, non si pensa all'energia utilizzata per I'estrazione del metallo in minie-
ra, ai gas prodotti dal trasporto, all'acqua consumata per il lavaggio degli stampi, ai prodotti chimici usati
come distaccanti, al legname per gli imballaggi. Questo per un bullone, immaginate per una Practika la
complessita dello studio del suo impatto sull'ambiente.

Abbiamo usato i piu comuni Indicatori Ambientali per quantificarne gli effetti:

GWP gas serra prodotti, espressi in CO2 eq.=> riscaldamento globale della terra

AP potenziale di acidificazione, espresso in SO2 eq. => responsabile di piogge acide e defore
stazione

EP potenziale di eutrofizzazione, espresso in di PO4---eq.=> responsabile di sovrafertilizzazio
ne di suolo ed acqua

ODP riduzione dell'Ozono dell'alta atmosfera, in termini di R11 equivalente

POCP formazione di smog fotochimico, in termini di C2H4 eq. => formazione di ozono nella bassa
atmosfera

ADP riduzione del potenziale abiotico, in termini di Sb eq. => uso di risorse non rinnovabili

guali gl effetti sullarmbiente

)
“‘{‘ L’Ambiente

Dall'impegno di molti mesi di lavoro, oggi conosciamo in numeri I'impatto sull'ambiente della produzione di
una Practika 64.

ADP 2,28 x 10-5 kg Sb eq. Per questo indicatore il contributo & quas esclusivamente dei traspor
ti

EP 0,229 kg PO4 --- eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dai trasporti,
seguiti dalle parti metalliche

ODP 2,85 x 10-6 kg di R11 eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dalle parti elettri
che, seguite dalle parti metalliche

POCP 0,233 kg di C2H4 eq. Per questo indicatore i contributi maggiori sono delle parti metalliche
e dei trasporti

AP 2,53 kg SO2 eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dai trasporti,
segquiti dalle parti metalliche

GWP 375 kg CO2 eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dalle parti metal

liche, seguite in parti quasi equivalenti da trasporti, parti plastiche
ed elettriche

Carbon Footprint

Il nostro impegno & nello sviluppo di nuove soluzioni che riducano .o'
. : . . \ ®
questi numeri, con la trasparenza e col coraggio che da sempre ci D ) .
375 Kg Practika 64

distinguono.
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Quale imMpronta lascia
sullArmbisnts

la stampa di un vetro
con una PRACTIKA®?

Da 'Life Cycle Assessment Processo di stampa su Vetro'

revisione ottobre 20M



Il percorso di Politica Sosteniblle
Vg

"‘ L'Obietctcivo

MuchColours vende sistemi di stampa essenziali all'attivita

produttiva dei propri clienti. La nostra visione globale ci rende \ W

consapevoli che gli impatti ambientali di una nostra macchina \\
b N

si riflettono nel mondo con fattori moltiplicativi importanti. Cen-

tinaia di operatori ogni giorno stampano con i nostri sistemi
consumando tonnellate di inchiostro ogni anno.
Consapevoli della responsabilita ambientale e

sociale che ricopriamo, ci siamo posti I'obiettivo di ridurre i

nostri impatti sull'ambiente. Dalla fotografia attuale scattata \\\
considerando a titolo di esempio la stampa di un metro quadro

di vetro vogliamo ridurre le emissioni del processo di stampa

oo
0
del 30% entro il il 2015. @
E' un obiettivo ambizioso che indirizzera lo sviluppo dei nostri
T \

inchiostri e del processo di stampa.

La stampa di una lastra di vetro:

"‘ Il Ciclo di Vita
Lo Sudio del Ciclo di Vita considera la stampa di una lastra di vetro di un metro quadro, con Practika 64 e
inchiostri NanoPigment, dalla produzione dell'inchiostro, ai trasporti allo specifico processo di stampa e di

polimerizzazione.

==p impatto ambientale maggiore

ot o vt TERSTSDORR {opifipdnanscdioren sk D dovuto al processo di stampa, in particolare

{ ket s okt | ot S o ot S o P 7
dovuto al consumo energetico
m=p degli inchiostri, i contributi maggiori sono

dovuti agli imballaggi in polietilene e in cartone

mm=p effetto ambientale principale legato al proces-
so di stampa ed anche alla produzione di
inchiostro & di gas serra, seguito dal poten-

ziale di acidificazione

procuziane process ==p |e materie prime degli inchiostri non sono

Inchiostri o stampa

he calculation has been done with GaBi4 database (PE INTERNATIONAL AG) ril evan tl ri S p etto a | p rocesso in tero

E' uno studio molto corposo di cui riportiamo solo alcuni dati principali, ovvero quali materiali sono risultati

piu incidenti sull'ambiente. Per ogni dettaglio si rimanda al Report "Life Cycle Assessment Practika 64".



e Green Design d MuchColours
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\“ L'Ambiente

Quando si parla di impatti sull'ambiente subito si pensa ai rifiuti o ai gas emessi da certi processi. Eppure
si consuma Il'ambiente in molti modi spesso sconosciuti o sottovalutati.

Parlando di processo di stampa si tende a considerare solo gli eventuali solventi dell'inchiostro, senza
pensare all'energia utilizzata per la produzione di inchiostro e supporto di stampa, ai gas prodotti dai
trasporti, all'acqua consumata per la produzione del vetro, a tutti gli imballaggi coinvolti. Abbiamo usato i
piu comuni Indicatori Ambientali per quantificarne gli effetti della stampa di una lastra di vetro:

GWP gas serra prodotti, espressi in CO2 eq.=> riscaldamento globale della terra

AP potenziale di acidificazione, espresso in SO2 eq. => responsabile di piogge acide e defore
stazione

EP potenziale di eutrofizzazione, espresso in di PO4---eq.=> responsabile di sovrafertilizzazio

ne di suolo ed acqua

ODP riduzione dell'Ozono dell'alta atmosfera, in termini di R11 equivalente

POCP formazione di smog fotochimico, in termini di C2H4 eq. => formazione di ozono nella bassa
atmosfera

ADP riduzione del potenziale abiotico, in termini di Sb eq. => uso di risorse non rinnovabili

guall gl effetti sullambiente

‘%{‘ Gli Effetti

Dall'impegno di molti mesi di lavoro, oggi conosciamo in numeri lI'impatto del processo di stampa di un vetro

con Practika 64 e Nanopigment.

ADP 0 kg Sb eq. Per questo indicatore il contributo non sono risultati contributi

EP 5,71 x 10-0,005 kg PO4 --- eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dai
trasporti, seguiti dalle parti metalliche

ODP 1,17 x 10-0,008 kg di R11 eq. Per questo indicatore il contributo maggiore & dato dalle
parti elettriche, seguite dalle parti metalliche

POCP 6,28x10-0,005 kg di C2H4 eq. Per questo indicatore i contributi maggiori sono delle parti
metalliche e dei trasporti

AP 0,0011 kg SO2 eq. Per questo indicatore il contributo non sono risultati contributi

GWP 0,214 kg CO2 eq. Per questo indicatore il contributo maggiore € dato dalle

parti metalliche, seguite in parti quasi equivalenti da trasporti,

parti plastiche ed elettriche

Carbon Footprint

Il nostro impegno & nello sviluppo di nuove soluzioni che riducano .o'
) , . . \ ®
questi numeri, con la trasparenza e col coraggio che da sempre ci ) 4

),
disti nguono. ali s 375 Kg Practika 64
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